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CHARAKTERISTIKA

MASTERSsil PU tmel EXPRES je jednoslozkovy polyuretanovy
vysokomodulovy lepici tmel vytvrzujici vzduSnou vihkosti.

Je uréeny k lepeni ¢elnich i bo¢nich skel dopravnich prostfedkd véetné skel
s airbagy. Kromé lepeni autoskel je tmel vhodny pro dalsi aplikace lepeni
nesavych materialu ve strojirenském, automobilovém a stavebnim prdmyslu.
Technika, aplikace tmele je shodna s technologickym postupem jako pfi
lepeni ¢elnich skel bez keramické vrstvy. Jiné aplikace konzultujte s naSimi
techniky.

NAVOD NA POUZITI:
[ lepeny povrch musi byt suchy, Cisty, bez prachu a mastnoty &i jinych
cizorodych latek, které by mohly ovlivnit kvalitu lepeni
[ dodrzujte minimalni ¢asy pro odvétrani rozpoustédel
[ pfi praci s hoflavinami dodrZujte vSechny bezpeénostni predpisy
[ pfi vyméné okna neni tfeba stary tmel zcela odstrarfiovat, muzete
ponechat na podkladu vrstvu zhruba 1 — 2 mm
[ dfive aplikované polyuretanové tmely jsou bezpe¢né kompatibilni s timto
materialem

Musi byt ale odstranén veSkery tmel, ktery pevné nedrzi na podkladu a také
veskera koroze. Na holy &isty kov naneste Primer 34024A &ernyl

jednim smérem, jednim tahem - takto je zarucena nejvyssi
pevnost/pridrznost. Pfi nanaSeni systémem tam a zpét se vyrazné snizuji
parametry pevnosti!!!!

LEPENI SKLA BEZ KERAMICKE VRSTVY:

[ pouzité materialy: Aktivacni obrousek 34034A, Primer 34024A, tmel
MASTERSsil PU EXPRES

[ ocistéte a aktivujte lepené plochy skla Aktivaénim ubrouskem 34034A -
pracujte jednim tahem bez vraceni. Nechejte 30 — 60 sec odvétrat a béhem
této doby se povrchu ni¢im nedotykejte.

[1 pokud nenanesete na aktivovany povrch Primer do min. 10 aZz max. 60
minut proces aktivace opakujte

[ naneste tenkou souvislou a rovnomérnou vrstvu Primeru 34024A =
naSroubuijte na tubi¢ku nastavec s aplika¢ni houbickou, tim dojde

k prorazeni membrany tubicky

[1 Primer pfed pouZitim dokonale promichejte protfepanim.

[1 Primer nechejte pfed nanesenim tmelu zaschnout 15 — 60 minut podle
okolni teploty

TECHNICKA DATA: vzhled thixotropni pasta

barva cerna
hustota pfi 20°C 1,23 +/-0,02
doporuéena aplika¢ni teplota 5-35°C

vytvoreni povrchové klry pfi 23 °C a 50% R.V. 25 — 40 min
rychlost vytvrzovani pfi 23 °C a 50% R.V.
tvrdost ShoreA (interni metodika 1T20 po ISO868 60 - 65
—3sec.)

pevnost ve stfihu (5 hod 23°C 50% R.V.-FORD

SAE J 1529) MPa)

pevnost ve stfihu (7 dni 23°C 50% R.V.-FORD vice nez 500 psi (vice nez 3,5
SAE J 1529) MPa)

odolnost proti vodé a solnému roztoku vynikajici

prodlouZeni pfi pretrzeni (ISO37) vice nez 700%

modul pfi pretrzeni (1ISO37) cca. 7,5 MPa

odolnost v tahu (1ISO34) cca. 30N/mm

spl nuje crash testy se dv éma air bagy podle
standardu FMVSS 212 2 hodiny po aplikaci p

23°C a 50% R.V.

vice nez 3,5 mm/24 hodin

vice nez 130 psi (vice nez 0,9

MASTERs!/

Polyuretanovy tmel
EXPRES PU .65 ShA

Jednoslozkovy polyuretanovy tmel

LEPENI SKLA S KERAMICKOU VRSTVOU:

[ pouzité materidly: Aktivacni ubrousek 34034A, Primer 34024A, tmel
MASTERSsil PU EXPRES

[1 je mozné pouzit postup s i bez pouZziti primeru. Pokud nepouZzijete primer,
musite si byt jisti, Ze ma sklo kvalitni UV nepropustnou keramickou vrstvu
bez zbytku silikonu. NedodrZenfi téchto podminek maZe vést k ¢asteéné
nebo Uplné ztraté adheze tmelu na sklo.

[1 keramickou vrstvu dikladné odmastéte napf. acetonem. Pokud si nejste
jisti, Ze jsou odstranény veSkeré zbytky silikonu, postup opakuijte.

[ aplikujte tmel nebo primer 34024A ¢erny podle postupu “lepeni skla bez
keramické vrstvy*

Skla pfipravena k lepeni z vyroby a zapouzdfena ve félii a skla dodavana s
nanesenou penetragni vrstvou po vybaleni oéistéte acetonem (nikdy ne
alkoholem) a aplikujte Primer 34025A ¢erny podle navodu pro Primer
34024A vyse.

Puavodni vrstvu tmelu nikdy necistéte alkoholem! Pouzijte MEK nebo aceton.
APLIKACE TMELU:

[ aplikace je mozn& po dokonalém zaschnuti primeru minimalné 15 minut a
maximéalné 60 minut po jeho aplikaci ruéni, elektrickou nebo pneumatickou
pistoli.

[ naneseny tmel musi mit v prifezu tvar trojuhelniku

[ pokud pracujete pfi nizSich teplotach, temperujte tmel pred aplikaci na 20
°C. Nepracujte pfi teplotach pod 5 °C.

[ pfi aplikaci se v blizkém okoli nesmi pouzivat materialy na bazi silikonu
nebo hybridd

[1 dodrZujte otevieny ¢as lepidla

CISTENI: aceton pfed vytvrzenim, po vytvrzeni lepidla mechanicky
BALENI: 310ml hlinikova kartuse, 400 a 600ml hlinikova folie
SKLADOVANI : 12 mé&sic v origindlnich nenagatych obalech v suchu pfi
teploté do 25 °C, pfi skladovani za nizSich teplot produkt pfed pouzitim
zahtejte na aplika¢ni teplotu, skladovani pfi teplotach nad 25 °C snizuje
Zivotnost vyrobku

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI: $kodlivy, pfed pouZitim prectéte bezpe¢nostni list
vyrobku

Vlastnosti vyjrobku v dob& expirace edpovidajl ddajam v technickém listu, veskeré Gdaje v technickém listu jsou predkladany v dobré vife na ziklad® nasich viastnich zkousek a podkladech
od nasich dodavateld. Moznosti pouZitl dodavanych materiald jsou tak rozsahlé a riznorodé, Ze nenl mozné obsahnout viechny varianty pouitl s podrobnym popisem, z téchto divodd ne-
pfijimédme obecnou odpov&dnost za takové pouZiti vyrobku, které nebylo konzultovano s nadim technickym oddélenim. Kazdy uZivatel je povinnen se pfesvédéit o vhodnosti pouZitf viastnimi

zkouskami nebo konzultovat s technickym oddé&lenim.

DONAUCHEM s.r.o.

Za Zoskou 377, 288 02 Nymburk
Ceska republika / Czech republic
DIC (VAT): CZ43774750

1€0 (ID): 43774750

Spoleénost je zapsana v OR Méstského soudu v Praze, oddil C, vio#ka 6905

Spoleénost ma uzavienu ,Smlouvu o sdruZeném pln&nl” s EKO-KOM, a.s. a je registrovina pod &slem EK-F06020149.

Spoleénost je certifikovina podie normy CSN EN 1SO 9001:2009.

(+420) 317 070 220

(+420) 317 070 230

(+420) 602 292 919), (+420) 737 239 660
e-mail: donauchem@donauchem.cz
www.donauchem.cz, www.mastersil.cz

DONAU
CHEM

www.mastersil.cz



